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Напряжение сети, В 230±15%

Напряжение холостого хода, В 70

Максимальный потребляемый ток, А 42

Диапазон сварочного тока MIG, А 30 - 250

Диапазон скорости подачи проволоки, м/мин 1.5 – 24.0

Диапазон сварочного тока ММА, А 20 - 200

Регулировка сварочного напряжения, В 15.5 – 26.5

Продолжительность включения, ПВ % 60

КПД, % 85

Диаметр, мм/масса катушки проволоки, кг 200 – 300/5 - 15

Диаметр сварочной проволоки, мм 0.8/1.0/1.2

Класс защиты IP21S

Габариты аппарата, мм 880х435х715

Масса аппарата, кг 47
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Материал Защитный газ Диаметр проволоки, мм

AlSi Ar - 100% аргона 1.0/1.2

AlMg Ar - 100% аргона 1.0/1.2

CrNi Ar
_

 - газовая смесь 98% аргона 2% 
углекислого газа

0.8/1.0/1.2

Fe
Cо2– 100% углекислого газа

0.8/1.0/1.2Ar_ - газовая смесь 80% аргона 20% 
углекислого газа
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Сварочный ток Время сварки
Нажмите кнопку 
горелки

Отпустите кнопку 
горелки

I t
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ТИП ЭЛЕКТРОДА СВОЙСТВА ТИПИЧНЫЕ МАРКИ

С рутиловым покры-
тием

Прост в использовании 
(Легкий поджиг, устойчивое горение)

МР–3С,ОЗС–12
LEOmnia46A
SR–143

С основным покры-
тием

Хорошие механические свойства 
(Сварка ответственных конструкций)

УОНИ13/55
LEBasicOne
ASB–248
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№ ПРОБЛЕМА ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕШЕНИЕ

F1

Горит индикатор 
перегрева

Плохой приток воздуха Улучшите приток воздуха

Сработала термозащита аппарата
(продолжительность включения)

Дайте аппарату остыть

Напряжение слишком высокое Выключите источник питания; Проверьте 
питание от сети; Повторно включите аппарат. 
Если ситуация не изменилась, пожалуйста, 
обратитесь  в сервисный центр.

Напряжение слишком низкое

F3

Нет подачи проволоки

Регулятор скорости подачи проволоки на 
минимуме

Отрегулируйте

Залип токовый наконечник Замените наконечник

Ролики подачи не соответствуют диаметру 
проволоки

Поставьте правильный ролик

F4

Вентилятор не 
работает 
или вращается 
медленно

Сетевой выключатель не работает Пожалуйста, обратитесь в сервисный центр

Вентилятор сломан Пожалуйста, обратитесь в сервисный центр

Плохой контакт соединения с вентилятором Пожалуйста, обратитесь в сервисный центр

Механизм подачи не подключен к источнику 
питания

Проверьте данное соединение 

F5

Слишком большое 
разбрызгивание

Неподходящая длина дуги 
Уменьшите расстояние между наконечником 
и деталью

Неверно выбран угол наклона горелки Измените угол наклона горелки 

Слишком высокое  
сварочное напряжение

Уменьшите значение сварочного напряжения

Некорректная динамика сварочного процесса Отрегулируйте параметры сварки

F6
Дуга
не зажигается

Обрыв кабеля зажима на массу Проверьте кабель

Деталь загрязнена, в краске, в ржавчине
Проведите очистку детали

F7
Образование пор и 
раковин после сварки

Нет доступа защитного газа   в зону сварки   
Проверьте исправность редуктора подсоединен-
ного к газовому баллону

Газовый шланг пережатили повреждён Проверьте газовый шланг

F8 Другие Пожалуйста, обратитесь в сервисный центр
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Сварочный полуавтомат 1 шт.

Горелка MIG 36 - 3 м 1 шт.

Электрододержатель 300 А - 3 м 1 шт.

Зажим заземления 300А - 3 м 1 шт.

Тефлоновый канал - 3 м 1 шт.

Ролик U-образный 1,0-1,2 2 шт.

Ролик V-образный 0,8-1,0 2 шт.

Хомут 2 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1шт.
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